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UNIVERSIDAD NACIONAL DE MORENO _
PROGRAMA ASIGNATURA: TECNOLOGIA DE DISENO ORIENTADO 11
(INDUSTRIAL-INDUMENTARIA) (240126)

Carrera: Disefio INDUSTRIAL (Plan de estudios aprobado por Resolucion UNM-CS
N°952/22 y su modificatoria UNM-CS N° 1.042/23)*

Carrera: DISENO de INDUMENTARIA (Plan de estudios aprobado por Resolucion
UNM-CS N°953/22 y su modificatoria UNM-CS N°1.043/23)?

Area: Tecnologia del disefio

Trayecto Curricular: Ciclo de Formacion Inicial
Periodo: 2° Cuatrimestre — Afio 2

Modalidad: Presencial

Carga Horaria: 64 (sesenta y cuatro) horas
Vigencia: a partir del 2°° Cuatrimestre 2024
Clases: 16 (dieciseis)

Régimen: regularidad o libre

Responsable de la asignatura: Mg. DI Jauregui N. Marianela
Programa elaborado por: Mg. DI Jauregui N. Marianela

Fundamentacion:

Tecnologia de Disefio Orientado Il para las carreras de Disefio Industrial y Disefio de
Indumentaria se encuentra en el Ciclo de Formacion Inicial de las carreras del area del
Disefio del Departamento de Ciencias Aplicadas y Tecnologias.

Dicha asignatura debe entenderse como un elemento fundamental y complementario a
para que los y las estudiantes adquieran una vision integradora de su campo de estudio y
a su vez, de apoyo, conceptual y herramental para la asignatura Taller de Disefio
Orientado Il (240125). Es esto, esta asignatura se focaliza en profundizar los
conocimientos vinculados a los procesos productivos, a las materialidades y al modo de
representar los mismos en documentacion técnica, con el objetivo de comprender,
aplicar y optimizar la relacion entre la tecnologia y el disefio en los diferentes ambitos
vinculado a la produccion de artefactos.

El programa aborda los principios fundamentales de los modos de produccion,
incluyendo la planificacién, organizaciéon y control de los procesos productivos, asi
como la optimizacion de recursos y la mejora continua. De igual modo de abordaré la
tematica de la ingenieria inversa, estudiando y analizando productos del mercado para
comprender su funcionamiento y composicién, con el fin de aplicar ese conocimiento en
la creacion de nuevos productos innovadores. La integracion de estos dos conceptos
permitira a los estudiantes desarrollar habilidades préacticas y teoricas que les seran
utiles en su futura carrera profesional en el campo de la tecnologia.

Objetivos de aprendizaje:
» Estudiar las principales materias primas prestando principal atencion en los
procesos productivos y su respectiva configuracion para venta comercial.
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» Comprender las problematicas ambientales vinculadas al disefio de productos.
» Introducir conocimientos informéticos para la realizacion de documentacion
técnica.

Contenidos Minimos:

Caracteristicas particulares de los materiales, clasificaciones y formatos de
comercializacion. Principales procesos de transformacién aplicados a ellos, accesorios,
uniones y vinculaciones, fijaciones, terminaciones superficiales y tecnologias de
acabado. Consideraciones ambientales. Sistemas de representacion informaticos para la
documentacidn técnica de proyectos (CADCAM).

Programa:

Unidad N° 1: Gestion de las Materialidades y Materias Primas

Comprension y andlisis de materialidades y materias primas. Métodos de seleccion de
materiales en funcion de aplicaciones especificas. Presentaciones comerciales y
estandares. Compra y almacenamiento. Armado de stock. Estudio de casos de productos
destacados y los materiales utilizados en su fabricacion.

Unidad N° 2: Analisis de los Procesos Productivos de Corte

Principales procesos de transformacion, etapas iniciales del proceso productivo.
Proceso general de la etapa de corte. El corte como es un proceso industrial empleado
para fabricar piezas y estructuras a partir de materiales metalico, plasticos, madera,
textiles. Comprensién de operaciones, maquinas y/o herramientas de corte. Descripcién
técnica de las maquinas. Representacion en los planos de fabricacion y fichas técnicas.

Unidad N° 3: Proceso de ensamblado y Cadena de montaje

Proceso de ensamble, colocacion de piezas individuales para la conformacién de un
producto final. Elementos operadores y maquinas especificas para el proceso de
ensamble: funcion técnica de cada una observando e identificando (costura, adhesivado,
grapado, termofusion, union térmica, unién por ultrasonidos, unién por alta frecuencia,
etc.) Focalizando en la elaboracién de las fichas técnicas. Condiciones de calidad del
producto y optimizacién de tiempos.

Unidad N° 4: Ingenieria inversa de un producto.

Comprensidn del proceso sistémico de ingenieria inversa. Estudio de los detalles para la
realizacion de diagnosticos. Determinacion técnica de los procesos constructivos. Plan
de mejoras y propuestas para la optimizacién productiva. Implementacién de
documentacion técnica.
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Objetivos pedagbgicos:

i. Estudiar y analizar el fenémeno tecnologico desde las distintas perspectivas
vinculadas a los disefios al desarrollo de la disciplina proyectual

ii. Analizar el uso de herramientas y técnicas que intervienen en la elaboracion
de un producto industrial-indumentaria, comprendiendo los procesos
productivos.

ii. Conocer nociones béasicas y elementales del campo tecnoldgico de los
diferentes disefios y sus posibles aplicaciones.

iv. Comprender diferentes tecnologias para dar respuesta a las problematicas
planteadas en Taller de Disefio orientado (industrial — indumentaria) I1.

Metodologia de trabajo:

La modalidad de la cursada es la de tipo "taller”, entendiendo al mismo como el lugar
doénde se produce el vinculo y la comunicacion con la produccion, tanto en nivel
abstracto como concreto. En sintesis, en el trabajo grupal es donde se logra sintetizar el
hacer con el pensar y con el aprendizaje.

A su vez, se encuentra la correcta relacion tiempo-espacio para la convivencia, la
reflexion y la conceptualizacién; resulta "el lugar" para la participacion y el
autoaprendizaje. Por cierto, se supera la idea simple del taller como lugar para aprender
haciendo, ya que es ambito también para el pensamiento, la experiencia reflexiva, el
intercambio de ideas, la problematizacion, la investigacion, el descubrimiento y la
cooperacion. El taller, en resumidas palabras, puede convertirse en el lugar del vinculo,
la participacion, la comunicacion y, por ende, lugar de produccion social de productos,
hechos y conocimientos.

Evaluacion y aprobacion:
Es una materia de promocion directa, por lo tanto, su aprobacion depende de la
aprobacion de los trabajos practicos y de los examenes parciales.



Para la aprobacion de la asignatura, se adoptan las siguientes modalidades
— Por promocion directa
Para la aprobacion de la asignatura por el Sistema de Promocidn al finalizar el Curso
Lectivo, el alumno deberé contar con los siguientes requisitos:
a. Asistencia 75 % (setenta y cinco por ciento) clases practicas presenciales.
b. Aprobacién 100 % (cien por ciento) de los Trabajos Practicos (TPs) y
parcial/es con calificacidn 7 (siete) o superior. Cada una de las entregas de los
trabajos de Tecnologia | contard con una instancia de recuperacion.

— Con examen final, como alumno regular

Cuando el alumno cumpla con los requisitos a y b, pero apruebe el/los parcial/es y el
examen final integrador con calificacion menor que 4 (cuatro) podré aprobar la
asignatura mediante un examen final de acuerdo con la normativa de la UNM.

— Por examen libre
De acuerdo con normativa vigente. Este consistird en la evaluacion de los contenidos
teoricos desarrollados en el cuatrimestre.



